
je nach Wasser- und Zuckergehalt. Hei guter Fabrilteiiirichtung ge- 
niigt die erhaltene Ikigasse zur Dampferzeugung, ja sie knnn m c h  
einen ilberschull ergeben. I3ei dem herrschenden Zellstoffmangel hat 
1ii:in Versnche gemacht, Papier aus Bagasse herzustellen und Bau- 
material in Form gepreBter Bretter. Auch Briltelts hat miin davon 
geniacht. Zur Brikettherstellung clarf die Hagasse niir t; i n i n  lailg sein, 
sie wird 2-7 Minuten lang mit Dampf von 3-14 Atin. durchblasen, 
dilnii 1-3 Minuten einem Druck von 1000.-1500 Atin. in der Brikett- 
presse ausgesetzt. Auf .lava werden aus fTberschuf3biig:isse Ballen ge- 
prellt, welche vorteilhaft als Brennstoff fur I.okomotiven Verwendring 
finden. ofters geniigt aber die Bagasse nicht, urn itllen Dampf zu 
srzengen. Auf Kuba hilft man sich dnnn einfach dildurch, die Miihlen 
durch Uberlastnng vie1 Rohr vermahleli xu lassen, in der Bagasse 
bleibt dann etwas niehr Zucker zuruck, der auch zur Erzeugung des 
Dampfes aushilft. Als Zusatzbrennstoff dieiit Holz, trockene Rohr- 
bliitter, Kohle, Heizol, Hacksel und anderes Brennbare. l)ie 1:agaese- 
iil'en sind verbessert wordeu, Ventilatoren sorgen fiir geniigende Luft- 
zui'iihrung. Entweder besitzt jcder 1)anipfkessel eine eigene oder 
liiehrere Kessel eine gemeinsame Feuerung. Die Zufiihrung der 
Sagasse geschieht ofters automatisch von oben in die Feuerung. 
Iler I.uftiiherschuB zur Verbrennung der- Hagasse sol1 nicht gr6fjer a h  
35-40 yo sein. Die verschiedensten Roste sind im Gebrauch ; fiir 
1(K) kg Bagasse rechnet man 0,2 ({in Rostfliiche. A l s  Schornsteine 
werden hlulig solche ails Eisenblech verwendet. Es werdeii Rauch- 
rohr- und Wasserrohrkessel verschiedenster Bauart rnit und ohne 
Sieder benutzt. Fiir 10000 Pikols = 165 t tagliche Rohrverarbeitung 
werden bei Kohzuckererzeugung 1100 qm und bei WeiBzucker 1200 qm 
Kesselfliiche als geniigend angeselien. 1 qm Heizfliiche erzeugt, je 
nach Iheite der Kostfliiche, 13-19 kg Dampf. Elektrischer Antrieb 
fur Miihlen, Pumpen und Zuckerhaushetricb findet rasche Verbreitung. 
Die grollen Fabriken sind maschinell aiif das beste eingerichtet. Sie 
nrbeiten init getrennten Muhlensiitzen, so daB sie imstande sind, ,ie 
n x l i  der herangebrachten Rohrmenge mit 1, 2 oder 3 Siitzen zu 
iirbeiteii. Die Zentrifugen sind auch nieisi in Serien von 6-8 Stuck 
vereinigt. Fast alle Fabriken sind mit elektrischer I$eleuchtung aus- 
geriistet, zum Teil haben sie auf Kuba Anschlud a n  elektrische Zen- 
tralen und lriinnen bei Versagen der eigenen Kraftquelle Kraft von 
diesen beziehen. Heparaturwerks':itteo, Lagerhiiuser sind zahlreich 
ewichtet worden, die Handarbeit lei als m6glir.h durrh Mascvhinen 
ersetzt. 

Mehr und inehr ist der Wert der U e t r i e b s k o n i r o l l e  auf c,he- 
niischem und mascliinentechnischeiii Gehiet anerkannt worden, aber 
iiiiiner noch nicht in dem MaBe, wie bei der Hiibenzuckerherstellung. 
Hesontiers zeichnet sich Java aus , wo 1' r i n s e n G e e r 1 i g s f iihrend 
in dieser Richtung gewesen und eine musterhafte allgemeine Kon- 
lrolle eingefiihrt hat. 

Was A u s b e u t e z a h l e n  anlangt, so schwanken die Angaben 
natiirlich je nach Land, Rohrart, Fabrikeinrichtung und Arbeiter- 
verhaltnissen. Gibt es doch noch Tausende von kleinen Ilnternehinen, 
die taglich 10-20 t Rohr vermahlen, und kubanische, javanische und 
Hawaii-Fabriken von 1000 bis 8520 t tliglicher Leistung. Auf Java er- 
halt man aus Rohr mit 13,5% Znckergehalt, 13% Zellstoff und 
nfj,r, Saftreinheit , 92 yo Snftausbeute durch die Miihlen und davon 
11,7% Zucker vom Rohrgewicht. Die BiigLisse enthalt dann 4,30% 
Zucker rind 47% Wasser, der PreBschlainm 4,30% Zucker, der Ge- 
samtzuckerverlust ist 2,4y0, der unbestimmbare 0,25 %. Die Melnsse- 
reinlieit kommt auf 33 herunter. Auf Kuba werden nus Rohr mit 
13,3% Zucker 11,41% Kohzucker von 96 Polarisation gewonnen , der 
Gesamtzuckerverlust betragt 2,36 %. 

Java erzielt die besten Ausbeuten, Kuba legt Wert aiif die 
KriiBte tiigliche Verarbeitung. Die Ursache dieser Verschiedenhei t ist 
diirin zu suchen, daD Kuba Kohr verarbeitet, welches von einer An- 
pflanzung viele Ernten gibt und teure Arbeitslohne zahlen muf3, 
wahrend Java billige Arbeiter besitzt und von einer Anpf1;inzung nur 
eine Ernie erzielt. 

Die Herstellungskosten einer Tonne Zuckers schwanken stark, aber 
bei den jetzigen hohen Weltmarktpreiseii wird der Verdienst in allen 
Rohrllndern ein guter sein. 

In der A h  o r n zu c k e r  herstellung hahen sich Verbesserungen - 
nicht geZeigt, ebenso nidl t  in der l'a I lnenZUClrergewionllng. In 
lndien bemiiht man sich, den rohen Palnizut!ker in kleineren Rdfinerien 
in WeiBzucker umzuarbeiten. 

Uber die Bromzahl. 

- -  
,Jubiliiums der Deut&hen Ton- und Steinzeugwerke einel; Artikel \&r- 
(iffentlicht, (ier zwar dieser Firma und den lnit ihr z u s a n ~ m e n l ~ ~ ~ i g e i ~ d e i ~  
Werken gerecht wird, aber andere Firmen vollstiindig iibergeht, die 

Von Dr. P A ~ J L  BECKER, Maximiliansau. 

(1  II e l l en:  Zeitschrift des Vereins der Ueutscheii Zuckeriudustrie, Berlin ; 
I k  Deutsche Zuckerindustrie, Berlin ; Centralblatt fiir die Zuckerindustrie, 
hlagdeburg ; Zeitschrift fiir die Zuckeriadustrie (Icr Tschechoslowakischen 
Hepublik, Prag ; The Louisiana Plouter ant1 Sugar Manufacluier, New Orleans: 
Sugar, New York; liiter'tiatiollat Sugar .Jo!lrl,ai, L(JII(~o~ : Archiel  VOOV tic Suiker- 
itidualrie iii Nedrrlnn11sc.h. Iiidin: I),. Ii,disc.lir hi(.rc.ll11r, . I .  Ii .  de I ~ I S S ~ ,  

A inatwtlarri. l,\ 1 T . I  

(Eingeg. 5.16. 1923.) 

I n  Nr. !)(i .5. ti79 des vorigen Jahrganges (1H2") dieser %eitst.hrilt 
schliigt \V. \'a I I  be1 vor, wegen der zunehmenden Verteuerung des Jods 
ilasselbe bei der Hestiininung tler Jodzahl durch Hrom zu erseizeu uiid 
gibt eine \'erbesserung dieser Kennzahl an. Ich hoffe, dieses Bestreben 
(lurch folgende Methode nocli vereinfachen zii konnen. Da Fette und 
ole, in dunner Schirht :iuf Glasplatten gestrichen, meistens Imgsani 
Sauerstoff aufnehmen, so war wohl anzunehmen, daD Chlor-, Hroiii- 
und Joddiimpfe in iihnlicher Weise, vielleicht vie1 rascher wirkeii 
koiinten. Dieser Gedanke hat sich bestatigt. Bestreirht man niimlidi 
iiaeh dein belimnten Cilastafelverfahren von Max W e g e  r eine Ghs- 
platte iiiit einer diinnen Schiclit Leiniil, so erstarrt das 01 durch Hroiii- 
tliiinpfe 1.11 einer rotbraunen Schicht, die stark nach Broil1 riechl. 
Natiirlich kijnnte man eine solche Tafel nicht in einer chemischen 
Wage abwiegen. Den ersten Versuch filhi.te ich in der Art iius, dald 
ich in einer weiter liegenden Glasriihre von 4,6 cm innerem nurch- 
messer eine Tafel von 15cm IZnge und 4,5 cni Hreite hineinsrhob 
und linter dieselbe ein IJhrgllschen brachte, auf welches ich einige 
Tropfen llroin go13: Die Kohre war anfanglich durch zwei Korkstopfen 
geschlossen. Dieselben waren durchbohrt und rnit Zu- und Ableitungs- 
rbhrchen verselien und wlihrend der Einwirkung des Broins versehlossen. 
Spiiter wurde durch diese Rohrchen ein 1.uftstroni geleitet. Leider 
war es nicht miiglich. die rotliche Farbung viillig zu beseitigen. Legte 
man dann aber die Glasplatte in einen Trockenschrauk, der auf 
etwa 50-tiO0 erhitzt war, so entweicht diis iiberschiissige Broni voll- 
stiiridig. Die Wiigung l imn dann ohne Gefahr fur die Wage vor- 
genommen werden. Die h c h i c h t  ist nach dieser Behandlung trovken 
und iingefarbt, aber undurchsichtig geworden, sie sieht nus wie Or- 
iiamentglas; hat  man recht gleichmaBig aufgestrichen, so k:mn iiian 
die Schicht mit deni sogenannten Granitglas, weniger init der Eis- 
hlumenbildung vergleichen. Die ersten Platten hatten eine (;riilJe 
von 4,;; :15cni = 67,>qcm nnd waren rnit 3 Tropfen Leino1 bestrichen, 
die spatere init 4 'Tropfen bestrichen, hatte eine GroDe von 7 1 6 m i  
= 112qriu iind wurde s t e h e n d  in einen weiten Zylinder gestellt, 
der mit eineni grofien Uhrglas bedeckt wurde. Bei diesem Verfahren 
wurde man von Bromdanipfen fast gar nicht beliistigt. Am besleii 
wird man sich eines kleinen AkkumulatorgefiiBes bedienen, auf dessen 
Boden miin einige dicke Glasstabe legt, zwischen welchen m:in einige 
Tropfen Broni giei3t. Zwei Platten kann man dann im rechten M'inkel 
zii den Glasstaben an die Wandungen anlehnen. 

Meine Versuche gaben folgende Resultate: 

ebenfalls an der Entwicklung der deutschen Steinzeug-liidiistrie, 
soweit Apparate fiir die ,,henlische ~ ~ d ~ ~ ~ t ~ i ~  llerstelit, wesellt~ic~lell 
Anteil haben. 

Selbst wenn der AnlaB zu dieser Arheit lediglich das 50 jiilirigr 
Jubilaum eines iinserer ersten linternehmungen der Keramik geweseti 
ist, so ersc:heint es doch ini Interesse der geschichtliclien Treue ge- 
h t e n ,  tliew Ang:iben tler Arheit zu crgiinzeii Iiinsic*htlic*li cles Antrils, 

1311- Zu- Riom- I)umh- b'ntspr. Durch- .loilmbl n;ivii 
wage iiulime zahl schnit! ,l","d'~~. cciinill \Vijs bt~sliiiiiiil 

3 Troofen : 0.0876 0.0990 113.011 178.551 

Wichtig ist natiirlich iiuch festzustellen, wie lange die Einwirkung 

nach 5 Miiiuten war die Bromzahl 77,s 
dcr Ikomdlimpfe dauern muB: 

,, 13 n " (1 W 98,3 
,. 1 Stunde .. n 113,36 

2 Stiinden ,, 113,36 
Nach diesen Zahlen scheint wohl eine hnlbe Stunde reiclilic.1i 

geniigend zu sein. Es wird auch davon abhangen, wie stark man 
die I.uft mit Hromdiirnpfen siittigt. - Auch Joddiinipfe wirken aul' 
Leino1 liingsam ein. Bei Ziiiimertemperatur habe ich niir 4,J I)/,,, bei 
40-50" nur 48,s o/" Zunahme feststellen kijnneii. Diese Versuche , 
ebenso mit Chlor, werde ich demnlchst fortsetzen. [A. 1:%4.1 

Steinzeug und Chemische Industrie. 
Voii FHANZ FIKENTSCHER, Zwickau. 

(Eingeg. I U J f i  1923.) 

Unter dieser Uberschrift hat Prof. Dr. A. B i n z  in Nr. 43,44 dei' 
Zeitschrift fur angewandte Chemie gelegentlich des 50 jiihrigeii 




